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 ها تعيين طول و عرض بلوكروش 
 هدف و دامنه كاربرد

 .كند استايرن منبسط شده با اندازه كامل را مشخص مي  پليبلوكهاي كار براي تعيين طول و عرض  اين دستورالعمل، تجهيزات و روش
 ـ تعاريف

 :رود براي مقاصد اين دستورالعمل، تعاريف زير به كار مي
 بعد خطي بلندتر سطح اصلي نمونه آزمايشي، lـ طول، 1ـ1
 .شود ها انجام مي گيري تر سطح اصلي نمونه آزمايشي، كه در زواياي عمود بر طول اندازه ، بعد خطي كوتاهbـ عرض،2ـ1
 ـ وسايل و اصول كار2

 . شود  فلزي يا يك متر فلزي انجام ميكش گيري خطي مستقيم، با يك خط نمونه بر روي يك سطح تخت قرار گرفته و اندازه
 :وسايل كار عبارتند از

 كش فلزي يا متر فلزي ـ يك خط2ـ2   ـ يك سطح تخت1ـ2
 .متر قابل استفاده باشد  ميلي5/0بندي شده و با دقت خواندن تا  متر درجه كش يا متر بايد به ميلي اين خط
بـراي آزمـايش     حداقل در هـر سـاعت توليـد يـك عـدد بلـوك                .گيري شوند   د كافي، اندازه  هاي محصول بايد به اندازه كامل بوده و به تعدا           نمونه
 . داري شوند  نگهمحيط ساعت در دماي 24 به مدت  بايد حداقل گيري  قبل از اندازه ها  نمونه. شودبرداري نمونه

 ـ روش كار3
و ) l(گيـري طـولي       اندازه متر، حداقل سه     2طول حداكثر    با   براي هر محصول آزمايشي   . نمونه محصول را به دقت روي يك سطح تخت قرار دهيد          

 . نشان داده شده است انجام دهيد1هايي كه در شكل  در محل) b(گيري عرضي   اندازهپنج

 
 متر  سانتي50 و عرض 200گيري طول و عرض نمونه محصول با طول  محل اندازه: 1شكل 

 .ر خوانده شوندمت ها بايد با تقريب ميلي ها و عرض  همه طول:دقت
 ها گيري  ـ محاسبه و بيان اندازه5

سپس نتايج در جـدول پيوسـت       . شود   و گزارش    متر گرد   با تقريب ميلي  ميانگين طول و ميانگين عرض،      گيري شده، مقدار      براي يك محصول اندازه   
 .گردد خلاصه و درج 

زارش  درگ ـ  بايـد  گيري    اندازه  همراه با ساعت و تاريخ        كيفي كارخانه   تكنسين آزمايشگاه كنترل    كارشناس يا   اطلاعات درباره  مشخصات    :يادآوري
  .و توسط وي امضاء شودنوشته 

  قبول طول و عرض رواداري قابل ـ 6
 .اختلاف داشته باشد  با اندازه اسمي به ازاي هر متر طول متر  ميلي±5نبايد بيش از گيري شده  اندازههاي  طولهيچ يك از ـ 1ـ6
 .متر با اندازه اسمي تفاوت داشته باشند ميلي  ±3 گيري شده نبايد بيش از هاي اندازه  عرضهيچ يك ازـ 2ـ6
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 لوكهابمت روش تعيين ضخا
 ـ هدف و دامنه كاربرد1

 .استايرن منبسط با اندازه كامل است  پليقفي بلوك سازتدوين اين دستورالعمل مشخص نمودن تجهيزات وروش كاربراي تعيين ضخامت  هدف
 ـ تعاريف2

 .براي مقاصد اين دستورالعمل تعريف زير كاربرد دارد
 . شود گيري مي ، بعد خطي كه عمود بر صفحة عرض و طول اندازهdضخامت، 

 ـ اصول و وسايل كار3
 .سب با محصول باشد با طول متناوسايل كار عبارتند از يك كوليس ورنيه كشويي كه داراي يك ساق

همچنين ممكن است جهت افـزايش دقـت در         . شود  گيري انجام مي    هاي مشخص اندازه    در محل . دقت كوليس ورنيه به طول ساق آن بستگي دارد        
 . گيري تعداد زيادي نقاط در سرتاسر عرض محصول موردنياز باشد اندازه

 .داري شود  در دماي محيط نگه ساعت24گيري به مدت حداقل  محصول بايد قبل از اندازهـ 1ـ3
متر   ميلي 600ها كمتر يا معادل       هايي كه طول آن     براي نمونه . باشدحداقل يك عدد در هر ساعت توليد         آزمايش بايد    برداري براي اين    تعداد نمونه 

گيـري     انـدازه  5حداقل   ،ميلي متر است   2000متر و كمتر يا معادل         ميلي 600هابيش از   هايي كه طول آن     گيري و براي نمونه     ه   انداز 2 حداقل   ،است
 .انجام شود

گيـري ضـخامت در نقـاط مختلـف را دشـوار              با توجه به اينكه بلوكهاي برش خورده داراي لبه نشيمن و پخي هستند و اين موضوع انـدازه                 : تذكر
ير اينصورت از يـك ورق فلـزي كـاملاً          در غ . گيري ضخامت روي بلوك كامل و قبل از عمل برشكاري صورت گيرد             سازد، بهتر است كه اندازه      مي

 .صاف و تخت كه روي بلوك قرار گيرد، استفاده شود
 ـ محاسبه و بيان نتايج4

 .بيان شودمتر  ميليهاي انجام شده در همه نقاط نمونه با تقريب  گيري متر و به صورت مقدار ميانگين اندازه ها بايد بر حسب ميلي ضخامت نمونه
گـزارش  گيـري در   همراه با ساعت و تاريخ اندازهتكنيسين آزمايشگاه كنترل كيفي كارخانه بايد كارشناس يا ره مشخصات اطلاعات دربا: يادآوري  

 .شده و توسط وي امضاء گرددنوشته 
 استايرن منبسط شده  بلوك سقفي پليضخامت  براي داريهاي قابل قبولا رو  ـ5

 .متر با مقدار اسمي تفاوت داشته باشد  ميلي±5ش از گيري شده از بلوك نبايد بي اندازهة ضخامت هيچ نقط

 بلوكهاگونيا بودن وش تعيين ر
 .كند هاي كار، براي تعيين انحراف ازگونيا بودن طول، عرض و يا ضخامت محصول با اندازه كامل را مشخص مي دستورالعمل، تجهيزات و روش اين
 ـ تعاريف1
 .شود راي مقاصد و اهداف اين دستورالعمل، تعريف زير به كار برده ميب

 .انحراف از گونيا بودن، فاصله يك ساق گونيايي دقيق تا لبه محصول در يك فاصله معين از يك گوشه
 و تجهيزات مورد نيازـ اصول 2

 . گيري كنيد زي و لبه محصول را اندازهفلهاي محصول قرار داده و انحراف بين يك ساق گونياي  يك گونياي فلزي را بر لبه
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 گيري گونيا بودن لبه طولي و عرضي و گونيا بودن لبه ضخامت مثالي از اندازه: 2شكل 

 :گيري عبارتند از  وسايل اندازه
  سطح تخت1ـ2
 .متر قابل خواندن باشد  ميلي5/0بندي شده و تا  متر درجه كش فلزي يا متر فلزي كه به ميلي  خط2-2
گيـري    متـري از رأس انـدازه        ميلي 500متر كه انحراف از گونيا بودن آن وقتي در فاصله              ميلي 500هايي به طول حداقل       گونياي فلزي با ساق    3ـ2
 .متر نباشد  ميلي ±1/0شود بيشتر از  مي
 ها و شرايط آنها سازي نمونه  ـ آماده3

قبـل  ها بايد  نمونه . برداري شود براي اين آزمايش نمونه  حداقل يك بلوك    بايد  وليد   در هر ساعت از ت     .اشدهاي محصول بايد با اندازه كامل ب        نمونه
 . داري شوند  ساعت در دماي محيط نگه24حداقل از آزمايش 

 ـ روش كار4
 هاي طولي و عرضي  تعيين گونيا بودن لبه1ـ4

 :گيري كنيد به روش زير اندازه ض آن رانمونه محصول را بر روي يك سطح تخت قرار دهيد و انحراف از گونيا بودن طول و عر
 . باشد2كه زاويه قائمه گونيا در برابر لبه مجاور نمونه مطابق شكل  گونياي فلزي را در طول يكي از اضلاع نمونه قرار داده بطوري) الف

 
=bشود اي كه كنترل مي  طول يا عرض فرآورده، بسته به گوشه 

ab  =انحراف از گونيا بودن طول يا عرض 
C = يا عرض نمونه(طول ضلع داخلي گونيا( 

 گيري گونيا بودن لبه طولي و عرضي مثالي از اندازه: 2شكل 

 
=dضخامت فرآورده  

ad =انحراف از گونيا بودن ضخامت 
 گيري گونيا بودن لبه ضخامت مثالي از اندازه: 3شكل 
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 ها گيري انحراف از خطي بودن لبه مثالي از اندازه: 4شكل 

 :گيري كنيد با اين توضيح كه متر اندازه  ميلي5/0 از گوشه، با تقريب c بين لبه نمونه و لبه گونيا را، در فاصله abفاصله ) ب
 . عرض يا طول نمونه استبرابر با C اضلاع كوچكتر از ساق گونيا، براي ) 1
 . طول ضلع داخلي گونيا استC، ساق گونيا معادل يا بزرگتر از اضلاع براي ) 2
 .اين كار را براي همه اضلاع تكرار كنيد) پ
 .بزرگترين عدد را به عنوان انحراف از گونيا بودن لبه ضخامت گزارش كنيد) ث
  ـ محاسبه و بيان نتايج 5
 هاي طولي و عرضي ـ محاسبه انحراف از گونيا بودن لبه1ـ5

 :يد به بكار بردن معادله زير محاسبه كن بارا) Sb(انحراف از گونيا بودن 
 :كه در آن 

Sb =متر گيري شده به ميلي مقدار اندازه 
Sb = ab / C 

C =متر گيري شده به ميلي مقدار اندازه 

 .متر در متر گرد و گزارش كنيد ، با تقريب ميلي با اعمال ضريب هزارSbانحراف از گونيا بودن 
 ـ محاسبه انحراف از گونيا بودن لبه ضخامت2ـ5

 . را با به كار بردن معادله زير محاسبه كنيدSdانحراف از گونيا بودن 
 :كه در آن

ad =متر گيري شده به ميلي حداكثر مقدار اندازه 
Sd= ad 

 .متر، گرد كنيد و همراه ضخامت نمونه گزارش كنيد ، را با تقريب ميلي)Sd( ، ضخامتانحراف از گونيا بودن
 .گيري در گزارش نوشته و توسط وي امضاء شود همراه با زمان اندازهد  تكنسين باي كارشناس يااطلاعات درباره مشخصات: يادآوري

 هاي مجاز براي گونيا بودن   ـ رواداري6
. باشـد متر طـول يـا عـرض نمونـه       ميلي1000متر به ازاي هر   ميلي±5هاي طولي و عرضي حداكثر  انحراف از گونيا بودن لبهرواداري مجاز براي   

  .متر باشد  ميلي±3لبه ضخامت بايد  نحداكثر انحراف از گونيا بود

 روش تعيين چگالي بلوكها
 .استايرن منبسط شده است گيري و محاسبه چگالي ظاهري بلوك سقفي پلي هدف از تدوين اين روش ، معرفي تجهيزات ، روش اندازه

 ،ρـ تعريف چگالي ،1

چگـالي بـه صـورت      . دباش ـ ميبلوك   چگالي   به دست آمده است،     يند  ااستايرن منبسط شده را كه در طي فر         جرم واحد حجم يك بلوك سقفي پلي      
 شود نسبت جرم به حجم نمونه تعيين مي

 ـ تجهيزات موردنياز2
 . درصد5/0گيري جرم نمونه با دقت  ـ ترازو؛ با قابليت اندازه1ـ2
 .ضخامتگيري طول، عرض و      زات مورد نياز براي اندازه    يـ كليه وسايل و تجه    2ـ2
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 سازي نمونه ـ آماده3
عت در دمـاي محـيط قـرار گرفتـه           سا 24ها باشد و حداقل به مدت        هاي با اندازه كامل و يا بخشي از آن          وردهاهاي مورد آزمايش بايد از فر       نمونه

 .آزمايش انجام شودبرداري براي اين  باشد و در هر ساعت از توليد حداقل يك نمونه
 .راحتي بتوان حجم آنها را محاسبه كرد هها بايد بصورتي باشد كه ب شكل نمونه

 . حد امكان بزرگ و متناسب با شكل محصول باشد اندازه نمونه در: دقت
 .ها صورت گيرد ها روي آن گيري  مكعب با اضلاع گونيا از نقاط مختلف آن بريده شده و اندازه5از هر بلوك حداقل 

 ـ روش تعيين چگالي4
هـا   هـا را بـا اسـتفاده از ايـن انـدازه      سپس حجم نمونه. گيري كنيد  اندازهمتر استفاده از كوليس و با تقريب ميلي      ها رابا     مت نمونه ضخاطول، عرض و  
، را با اسـتفاده      ρa ،   هر نمونه سپس چگالي   . درصد توزين كرده و جرم آن را به كيلوگرم يادداشت كنيد           5/0هر نمونه را نيز با دقت       . محاسبه كنيد 

 :از معادله زير محاسبه كنيد
ρ = m/v 

 :كه در آن
m = جرم نمونه بر حسب كيلوگرم)kg( 
v = 3(حجم نمونه بر حسب مترمكعبm( 

  وددار ارائه ش  رقم معني2ها و چگالي كلي بايد با  چگالي نمونه.چگالي كلي نمونه برابر با ميانگين اعداد به دست آمده است

  استايرن   بلوكهاي سقفي پليي پخعرض و ارتفاع نشيمن و و ارتفاع روش تعيين عرض 
 :هدف و دامنه كاربرد

 .كند هاي سقفي پلي استايرن را مشخص مي پخ خورده بلوك نشيمن و عرض لبه هاي كاربراي تعيين عرض لبه دستورالعمل، تجهيزات وروش اين
 ـ وسايل و اصول كار 1

 .باشد متر مي  ميلي5/0گيري عرض لبه نشيمن و لبه پخي نياز به يك عدد كوليس و يك عدد گونياي فلزي با حداقل دقت خواندن تا  براي اندازه
 ـ       . گيري شوند   هاي محصول بايد به اندازه كامل بوده و به تعداد كافي اندازه             نمونه ك عـدد بلـوك بـراي آزمـايش         حداقل در هر ساعت از توليـد ي
 .داري شوند  ساعت در دماي محيط نگه24گيري بايد حداقل به مدت  ها قبل از اندازه نمونه. برداري شود نمونه

 ـ روش كار2
انـد،    پخ خورده در همان نقاطي كـه عـرض بلـوك تعيـين شـده              ابعاد لبه   عرض لبه نشيمن و     . نمونه محصول روي يك سطح تحت قرار داده شود        

 .گيري شود عرض لبه نشيمن با استفاده از كوليس و عرض لبه پخي به وسيله گونياي فلزي اندازه. گيري گردد زهاندا
 .گيري شده در جدولي مشابه با جدول پيوست درج گردد ابعاد اندازه
 .گزارش نوشته و توسط وي امضاء شودگيري در  بايد همراه با زمان اندازهكننده  آزمايشدرباره مشخصات كارشناس ياتكنسين  اطلاعات: يادآوري

 ـ رواداري قابل قبول براي لبه نشيمن و لبه پخي3
گيـري    در تمـام نقـاط انـدازه   اندازة ارتفاع و قاعدة لبه پخ خورده بايد. متر باشد  ميلي 27±2گيري شده  در تمام نقاط اندازهعرض لبه نشيمن بايد 

 .متر باشد  ميلي50±5شده 
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 شو خودخاموشاستايرن منبسط  ربري بلوكهاي سقفي پليروش تعيين ظرفيت با
 هدف و دامنه كاربرد

هـا   استايرن منبسط شده و تعيين ظرفيت باربري مجاز آنها را بسته بـه ابعـاد آن   هاي سقفي پلي اين دستورالعمل، نحوة تعيين ظرفيت باربري بلوك 
 .نمايد مشخص مي

 ـ تعاريف1
 :روند زير به كار ميبراي مقاصد اين دستورالعمل، تعاريف 

 ـ ابعاد نمونه 1ـ1
 .گردد هاي مربوطه تعيين، و به جدول تعيين ظرفيت باربري منتقل مي ابعاد نمونه بر اساس دستورالعمل

 ـ چگالي2ـ1
 چگـالي آنـرا     اي از بلوك را به روش برشكاري حرارتي جدا كرده و مطابق دستورالعمل مربوطـه                توان قطعه    براي تعيين چگالي بلوك موردنظر مي     

 .متر كمتر نشود  سانتي30 از  بارگذاريها  براي انجام آزمايشمانده محاسبه نمود مشروط بر اينكه طول قطعه باقي
 :ـ ظرفيت باربري مجاز3ـ1

تايرن از  ظرفيت باربري مجـاز بلـوك پلـي اس ـ        . استايرن بصورت نواري بايد تحمل نمايد ظرفيت باربري مجاز گويند           حداقل باري را كه بلوك پلي     
 :آيد رابطة زير بدست مي

 )kg(ظرفيت باربري مجاز = L200 /300 .باشد متر مي  طول نمونه بر حسب ميليLكه در اين رابطه 
 :ـ ظرفيت باربري نمونه در لحظة شكست4ـ1

 .رسد گردد كه نمونه تحت بارگذاري تدريجي به مرحله شكست مي به حداكثر باري اطلاق مي
 :  و وسايل موردنيازونـ روش انجام آزم2

 : باشد استايرن سقفي، وسايل زير موردنياز مي هاي پلي براي انجام آزمايش بارگذاري بلوك
 ـ قاب صلب و مقاوم2  تن5/3ـ جك هيدروليكي با ظرفيت حداقل حدود 1
  كيلوگرم5/0ـ نيروسنج ترجيحاً الكترونيكي با دقت حداقل 3

 .گردند ابزار فوق مطابق شكل زير تنظيم ميبراي انجام آزمايش بارگذاري، آرايش 

 
 ـ معيار پذيرش3

 . بارگذاري مورد قبول خواهند بودون در آزم،باشند هايي كه ظرفيت باربري آنها برابر و يا بيشتر از ظرفيت باربري مجاز مي كليه بلوك
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 نمونه فرمهاي ثبت اطلاعات
 :تاريخ توليد استايرن هاي سقفي پلي  كنترل بلوكفرم نشان و آرم كارخانه

 ]متر  برحسب ميلي[) b(و عرض ) l(گيري طول  جدول ثبت نتايج اندازه
 مشخصات محصول

شماره كد  رديف
 توليد

 چگالي
 اسمي

1 l 2 l 3 l 
 ميانگين 

L 
1 b 2 b 3 b 4b 5 b 

 ميانگين
B 

1             
2             
3             
4             

                            : گيري نتيجه
 ]متر برحسب ميلي[) d(گيري ضخامت  جدول ثبت نتايج اندازه

رديف مشخصات محصول
 D ميانگين 1d 2d 3d 4d 5d چگالي اسميشماره كد توليد

1         
2         
3         
4         

                          : گيري نتيجه
 ]متر  برحسب ميلي[)b(  و ارتفاع نشيمن)a(گيري عرض نشيمن  جدول ثبت نتايج اندازه

 مشخصات محصول
ف
ردي

 الي اسميچگ شماره كد توليد 

1a 

2a 
3a 
4a 
5a 
6a 
1b 

2b 
3b 
4b 
5b 
6b 

1               
2               
3               
4               

 :گيري نتيجه
 ]متر  برحسب ميلي[)m( پخي و ارتفاع )m (پخيگيري عرض  جدول ثبت نتايج اندازه

 مشخصات محصول

ف
ردي

 الي اسميچگ شماره كد توليد 

1
m 

2
m 

3
m 

4
m 

5
m 

6
m 

1n 

2n 
3n 
4n 
5n 
6n 

1               
2               
3               
4               
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 :تاريخ توليد استايرن هاي سقفي پلي  كنترل بلوكفرم نشان و آرم كارخانه
 گيري ظرفيت باربري دازهجدول ثبت نتايج ان

 رديف مشخصات محصول
 چگالي اسمي شماره كد توليد

 چگالي
)3kg/m( 

 )kg(ظرفيت باربري مجاز 
300/L200= 

نمونه  باربري ظرفيت
 گيري نتيجه )kg( شكست لحظهدر

1       
2       
3       
4       

 گيري چگالي جدول ثبت نتايج اندازه
 مشخصات محصول

 رديف
 چگالي اسمي شماره كد توليد

ول 
ط

)
m( 

ض
عر

)
m( 

ت
خام

ض
)

m(

جم 
ح

)3
m( 

وزن 
 نمونه

)kg( 

چگالي 
 نمونه

)3kg/m( 

چگالي 
 ميانگين

)3kg/m(

چگالي 
 حداقل

)3kg/m( 
1         
2         
3         
4         

  

 )متر برمتر ميلي) (Sab(گيري گونيا بودن طول و عرض  جدول ثبت نتايج اندازه

مشخصات 
 محصول

ف
ردي

 
ليد

 تو
كد

ره 
شما

مي
 اس

الي
چگ

 
C a b

1
 

1
S a

b
 a b

2
 

2
S a

b
 a b

3
 

3
S a

b
 a b

4
 

4
S a

b
 

c 5 a b
5

 

5
S a

b
 

c 6 a b
6

 

6
S a

b
 

c 7 a b
7

 

7
S a

b
 

c 8 a b
8

 

8
S a

b
 

جه
نتي

 
ري

گي
 

1                         
2                         
3                         
4                         

 )متر حسب ميليبر) (Sd (دن در ضخامتگيري گونيا بو ثبت نتايج اندازهجدول 
 رديف مشخصات محصول

 چگالي اسمي شماره كد توليد
1 ad 2 ad 3 ad 4 ad 5 ad 6 ad Sdگيري نتيجه  حداكثر 

1           
2           
3           
4           

 


